ZROBOTYZOWANE STANOWISKA SPAWALNICZE

Dzieki robotyzacji procesu spawania wydajnos¢ pracy rosénie, a koszty w przeli-
czeniu na wyprodukowang jednostke znacznie maleja. Dotyczy to zaréwno du-
zych, ztozonych konstrukgji, jak i matych kilkuelementowych produktéw.

Obecnie firma ASCO posiada trzy zrobotyzowane stanowiska do

spawania:

. ZROBOTYZOWANE STANOWISKO Z ROBOTEM PANA-
SONIC, WYPOSAZONE W SYSTEM TAWERS;

. ZROBOTYZOWANE STANOWISKO MIG/MAG Z ROBO-
TEM RV30-26 FIRMY REIS, ZE ZRODLEM FRONIUS

. ZROBOTYZOWANE STANOWISKO DO SPAWANIA LASE-
REM FIRMY IPG I ROBOTEM RYV 30-26 FIRMY REIS,

Gl6éwne korzysci robotyzacji:

0 Wysoka precyzja i dokladnosé spawania fukowego;
0 Powtarzalnos¢, majgca wymierny wymiar w zmniejszeniu iloéci brakéw i reklamacji;
0 Predkosé nieporéwnywalna ze spawaniem recznym, na poziomie nawet 2m/min,

widoczna szczegdlnie przy dlugich spawach;

0 Wysoki wspoétczynnik wykorzystania tuku elektrycznego, czyli wysoka efektywnosé
procesu na poziomie 80 %, (przy spawaniu recznym okoto 20%) - wykonywanie spoi-

ny na catej dtugosci w sposéb nieprzerwany;

0 Redukcja wystepowania odpryskéw o 90 % i kosztéw ewentualnych poprawek;

0 Stala kontrola warunkéw spawania i wszystkich parametréw procesu;

0 Mozliwosé¢ spawania duzymi pradami;

0 Wieksza elastycznosé produkcji, pozwalajaca na szybka zmiane oprzyrzadowania,

oraz fatwe zaprogramowanie ruchéw robota, przez co mozliwe jest rozszerzenie ofer-

ty na wykonanie réznorodnych konstrukgji.
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