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ZROBOTYZOWANE STANOWISKO DO SPAWANIA LASEREM FIRMY 
IPG I ROBOTEM RV 30-26 FIRMY REIS 

PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE: 

Robot REIS RV30-26 z zainstalowan�  g
owic �  laserow�  i z
� czem an-
tykolizyjnym; 

� ród
o laserowe IPG YLS-4000-CL;  

�  wi � zka � wiat
a o � rednicy 800µm, 

�  d
ugo ��  fali 1070-1080nm, 

�  Moc na elemencie – 4kW; z mo� liwo-
� ci�  rozbudowy do 10kW.  

Dwa stanowiska spawalnicze 

�  Stó
 obrotowo-uchylny RDK05
(obracany r� cznie, blokowany pneumatycznie) - w czasie gdy robot wy-
konuje proces w kabinie, elementy poza ni�  mog�  by�  zdj� te ze sto
u a pracownik mo� e 

umie� ci�  w mocowaniach elementy do przetworzenia ; 

�  Dwustanowiskowy stó
 obrotowy REIS RDM02  (kontrolowany 
przez sterownik robota i w pe
ni z nim zintegrowany ) - Pozwala na 
obróbk�  elementów skomplikowanych wymagaj � cych umieszczenia w kilku p
aszczyznach 
w czasie procesu. 

SPAWANIE LASEROWE  

Proces stapiania obszaru styku 
� czonych elementy ciep
em 
otrzymanym w wyniku u � ycia skoncentrowanej wi � zki � wiat
a kohe-

rentnego, o bardzo du� ej g� sto� ci mocy, ok. l02 do 1011 W/mm 2 .  

Bardzo du� e g� sto� ci mocy wi � zki laserowej zapewniaj � , � e 
energie liniowe spawania s�  na poziomie minimalnych energii wyma-
ganych do stopienia z
� cza, a strefa wp
ywu ciep
a i strefa stopienia s�  

bardzo w � skie. Jednocze� nie odkszta
cenie z
� czy jest tak ma
e, � e 
spawane detale mog�  by�  wykonywane na gotowo, a po spawaniu 

nie jest wymagana dodatkowa obróbka mechaniczna 
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ZALETY SPAWANIA WI � ZK �  LASERA 

 

· Wysoka g� sto��  mocy 

· Ma
e dystorsje,  

· W� ska spoina, 

· W� ska strefa wp
ywu ciep
a.  

· Wysoka pr � dko ��  procesu, 

· Nie wymaga spoiwa,  

· Spawanie z wysok �  precyzj � , 

· Wysoka czysto��  procesu, 

· Mo � liwo ��  
� czenia materia
ów  

 trudno spawalnych,  
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Spawanie wi� zk�  lasera umo� liwia 
 � czenie elementów w konfiguracjach 

niemo� liwych do uzyskania  w procesie spawania 
ukowego 


